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Separadors sòlid‐líquid
Fonament, implantació i eficiència

Victor Riau, IRTA

Eina per millorar la gestió dels purins:

 Concentració de nutrients en la fracció sòlida.

 La redistribució de nutrients millora la gestió.

 FS amb un contingut més elevat de MO, N i P orgànics.

 FL amb menys contingut en nutrients, elements dissolts i en 
suspensió com ara N‐NH4, K i altres sals.

Augment de la relació N/P a la fracció líquida (millor fertilitzant).

Normalment forma part del sistema de tractament.

 Sistema mecànic (sistema no biològic).

Una tecnologia consolidada.
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Fonament científic‐tècnic

Tipus de separació:

1. DECANTACIÓ

2. MÈTODES MECÀNICS:

• Per gravetat (250 – 750 micres)
• Per pressió (300–650 micres)
• Per centrifugació
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Implementació a la granja:

Infraestructures Bassa d’entrada

Bassa de la fracció líquida

Superfície per emmagatzemar la fracció sòlida

Plataforma elevada per a la instal∙lació del separador

Equips Separador sòlid‐líquid

Bomba d’impulsió

Alimentador amb retorn a la bassa

Remenador de la bassa d’entrada

Dosificador d’additius

Elements de control Cabalímetres totalitzadors

Comptador del consum elèctric

Additius i altres materials Agents precipitants

Eficiència de tractament
L’eficiència d’un separador sòlid‐líquid es
mesura per la distribució de nutrients entre
les dues fases i de la quantitat d’aquests que
es recupera amb la fracció sòlida.

Balanç de masses entre les fraccions líquida i sòlida

𝐐𝐩 ൌ 𝐐𝐅𝐒 ൅  𝐐𝐅𝐋

𝐐𝐩 ൈ 𝐂𝐩 ൌ 𝐐𝐅𝐒 ൈ 𝐂𝐅𝐒 ൅  𝐐𝐅𝐋 ൈ  𝐂𝐅𝐋

Eficiència de separació

𝛈 ൌ 𝐐𝐅𝐒  ൈ  𝐂𝐅𝐒
𝐐𝐩 ൈ 𝐂𝐩

൘
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QP = 3.500 m
3/any (equivalents a 3.710 t/any tenint en compte que la densitat del purí és de 1,030 t/m3)

QFS = 600 t/any

Composició Purí Fracció sòlida

Matèria seca (%) 8,83 23,5

Matèria orgànica (%) 70,3 80,5

Nitrogen total (kg/ m3,t) 7,85 9,51

Nitrogen amoniacal (kg/ m3,t) 5,50 4,30

Nitrogen orgànic (kg/ m3,t) 2,35 5,21

Fòsfor (kg/ m3,t) 1,75 6,50

Potassi (kg/ m3,t) 3,2 2,52

Element Fórmula 𝜼 (%)

Nitrogen 
600 𝑡 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ  9,51 𝑘𝑔/𝑡

3.500 𝑚ଷ 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ 7,85 𝑘𝑔/𝑚ଷ 21

Fòsfor 
600 𝑡 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ 6,5 𝑘𝑔/𝑡

3.500 𝑚ଷ 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ 1,75 𝑘𝑔/𝑚ଷ 64

Potassi 
600 𝑡 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ  2,52 𝑘𝑔/𝑡

3.500 𝑚ଷ 𝑎𝑛𝑦⁄ ൈ 3,25 𝑘𝑔/𝑚ଷ 14

 Rendiment màssic del sistema:   𝜂 ൌ
଺଴଴ ௧/௔௡௬

ଷ.଻ଵ଴ ௧/௔௡௬
ൈ 100 ൌ 𝟏𝟔%

 Rendiment màssic del nitrogen (N), fòsfor (P) i potassi (K), entesa com la proporció de N, P i K 

que es distribueix a la fracció sòlida, d’acord amb la fórmula: 𝜂 ൌ
ொಷೄ ൈ ஼ಷೄ

ொ೛ൈ஼೛
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Factors que afecten el procés. Variabilitat.

Emissions: Volatilització de l’amoníac va contribuir a 
les pèrdues de nitrogen en menys de l’1%

Fracció sòlida: 

 Fertilitzant orgànic de Tipus 1 (relació C/N alta).
 Més apropiada com a adob de fons (rica en matèria

orgànica, nitrogen orgànic i fòsfor).

Fracció líquida: 

 Fertilitzant orgànic de Tipus 2 (relació C/N baixa). 
 Indicat com a adob decobertora dels cereals o en 

aquells sòls on els nivells de fòsfor són elevats
 Relació N/P és més elevada que la del purí original 

(té una menor concentració en fòsfor i és més rica en 
nitrogen amoniacal i potassi). 

 També pot es pot utilitzar en la fertirrigació.

Ús agronòmic dels productes obtinguts
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Experiencias:

ENV/ES/00647
(2013‐2017)

http://futuragrari.cat/

Moltes gràcies
victor.riau@irta.cat


